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@ Sposéb wytwarzania gipsu z odpadowego fosfogipsu, polegajacy na obrébcee suchej poprzez
prazenie fosfogipsu z wapnem palonym z dodatkiem chlorku baru, znamienny tym, ze przed
prazeniem dodaje si¢ odpadowego siarczanu Zelazawego korzystnie w stosunku 0,006:1 po
przeliczeniu suchego siarczanu zelazawego do suchego fosfogipsu, a chlorku baru dodaje si¢
korzystnie w stosunku I:1,3 do uzytego siarczanu zelazawego w przeliczeniu na suchg substan-
cj¢, przy czym calo$¢ poddaje si¢ prazeniu w temperaturze 180-230°C.
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Spos6b wytwarzania gipsu z odpadowego fosfogipsu

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania gipsu z odpadowego fosfogipsu, polegajacy na obrdbce suchej poprzez
prazenie fosfogipsu z wapnem palonym z dodatkiem chlorku baru, znamienny tym, ze przed
prazeniem dodaje si¢ odpadowego siarczanu zelazawego korzystnie w stosunku 0,006:1 po przeli-
czeniu suchego siarczanu zelazawego do suchego fosfogipsu, a chlorku baru dodaje si¢ korzystnie w
stosunku 1:1,3 do uzytego siarczanu zelazawego w przeliczeniu na suchg substancje, przy czym
catos$é poddaje si¢ prazeniu w temperaturze 180-230°C.
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania gipsu z odpadowego fosfogipsu, majacego
zastosowanie zwlaszcza w budownictwie.

Znne sg dwa rodzaje sposobow wytwarzania, to jest metoda mokra lub suchg. W poszczegdl-
nej metodzie podstawowym celem jest neutralizacja odpadowego fosfogipsu oraz unieszkodliwie-
nie niepozadanych zameczyszczen zwlaszcza kwasu fosforowego itp.

W metodzie mokrej wedlug opisu patentowego RFN 2815792 neutralizacja odpadowego
fosfogipsu i wigzanie kwasu fosforowgo w s6l wapniowg nastgpuje za pomoca wodnych roztworéw
takich jak: CaO, Ca/OH/2, CaClz lub Ca/NOa3/2.4H20. Wymieszang masg suszy si¢ i nast¢pnie
poprzez doprowadzenie pary wodnej usuwa si¢ substancje rozpuszczalne 1 z powrotem suszy.
Natomiast T.Pompowski 1 W.Kuczyniski w czasopismie ,Cement-Wapno-Gips“, nr 3, 1980r.,
opisujg obrobke szlamu fosfogipsowego za pomoca wodnych roztworéw wapna hydratyzowanego
1 siarczanu zelazawego z dodatkiem wapna chlorowanego, w wyniku ktérego otrzymuje si¢
fosforan zelazowy. Takze wedtug opisu patentowego RFN 1 174 672, odpadowy fosfogips prazy sig
do otrzymania péthydratu do ktérego nast¢pnie dodaje si¢ w srodowisku wodnym wapna gaszo-
nego i urotropiny z siarczanem zalazowym w celu przeprowadzenia péthydratu w dwuhydrat.
Otrzymany dwuhydrat celem przeprowadzenia z powrotem w péthydrat poddaje si¢ prazeniu.

Sposoby wedlug metody mokrej charakteryzujg si¢ ztozong obrébka technologiczng odpado-
wego fosfogipsu, nie zapewniajacg odpowiedniej zdolnosci wigzania budowlanej zaprawy
gipsowej.

W inetodzie suchej, wedtug polskicgo oisu patentowgo 90961 fosfogips miesza si¢ z wapnem
palonym oraz z chlorkiem wapnia, a nast¢pnie catos$¢ prazy w temperaturze 180°C. Wytrzymatos¢
proby gipsowej una Sciskanie wynosi 90 kGem ™. Takze fosfogips miesza si¢ z wodorotlenkiem
potasu i wapnem palonym oraz z fluorkiem glinu, po czym cato$¢ poddaje si¢ prazeniu w tempera-
turze 200°C. Wytrzymalo$é proby gipsowej na $ciskanie wynosi 84 kGem™, poza tym fosfogips
micsza si¢ z maczka wapienna, wegglanem potasu 1 chlorkiem baru, po czym catos¢ poddaje si¢
prazeniu w temperaturze 220°C. Wytrzymatos¢ proby gipsowej na $ciskanie wynosi 80 kGem™
Wedlug polskiego opisu patentowgo 108 839 do fosfogipsu dodaje si¢ kwasu siarkowego 1 dodat-
kéw wiazacych jak: mocznik lub azotan amonu, metyloceluloza, azotan wapnia, politlenek etylu,
albo tez destylat z produkcji sody zawierajacy jako gtéwne sktadniki CaClz, NaCl. Cato$é poddaje
si¢ prazeniu.

Sposoby wedlug metody suchej charakteryzujg si¢ malg wytrzymaloscig na $ciskanie, co wigze
si¢ z niskq zdolnoscig wigzania budowlanej zaprawy gipsowe;.

[stota sposobu wedtug wynalazku polega na tym, ze przed prazeniem calej masy fosfogipsowej
dodaje si¢ do mej obok wapna palonego, siarczanu zelazawego korzystnie w stosunku 0,006:1
siarczanu zelazawego do fosfogipsu po przeliczeniu na suchg substancj¢. Natomiast chlorku baru
dodaje si¢ korzystnie w stosunku 1:1,3 do uzytego siarczanu zelazawego w przeliczeniu na sucha
substancj¢. Prazenie wyrnieszanej masy odbywa si¢ w temperaturze 180-230°C.
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Zaletg sposobu wedtug wynalazku jest to, ze dzigki zastosowaniu siarczanu zelazawego, z
mozliwo$cig wykorzystania go jako odpadowego,w metodzie suchej wytwarzania gipsu zwlaszcza
budowlanego i dobraniu przy tym odpowiednich warunkéw termicznych w procesie prazenia
korzystnie w temperaturze 180-230°C, oraz uzycia chlorku baru w celu powstania reakcji chemi-
cznej tworzacej siarczan baru obok chlorku zelazawego, uzyskuje si¢ wysoka sprawno$¢ wigzania
si¢ budowlanej zaprawy gipsowej, czego dowodem jest osiggnigta duza wytrzymato$é préby
wodnogispowe]j na $ciskanie wynoszgca 24-25 MPa przy poréwnaniu z gipsem handlowym o
wytrzymatosci 15 MPa.

Przedmiot wynalazku jest przedstwiony w przykiadzie wykonania, a wykres obrazuje wyniki
poréwnawcze proby wodno-gipsowej W:g na $ciskanie Rs migdzy gipsem A wedlug sposobu a
gipsem B handlowym.

Przyktad . Do mieszalnika dodaje si¢ porcjami 100 czgsci wagowych odpadowego fosfo-
gipsu zawierajacego 94% wagowych suchej masy, 1,2% wagowych P20s, 0,5% wagowych innych
zanieczyszczen gldwnie kwasu siarkowego 1 kwasu fosforowego, oraz wodg, a nastgpnie dodaje si¢
w nadmiarze wapno palone zmielone w ilo$ci 4,5 czgsci wagowych. Po doktadnym wymieszaniu
calodci w czasie 2 godzin, umozliwiajacym zobojetnienie kwasowosci masy i przej$cia zwigzkow
fosforowych w ich sél wapniowa, dodaje sig¢ 0,6 cz¢sci wagowych odpadowego siarczanu zelaza-
wego zawierajacego 6% wagowych wilgoci i dalej przy mieszaniu dodaje si¢ 0,4 czg$ci wagowych
chlorku baru. Calo$¢ po wymieszaniu, w czasie 0,5 godziny, poddaje procesowi prazenia w
prazalmku, w temperaturze 180°C w czasie 20 minut w zalezno$ci od intensywnosci mieszania.
Otrzymany sproszkowany gips ma pH 9-10. Natomiast otrzymane z tego gipsu spoiwo przy
wspodlczynniku wodno-gipsowym W:g=10,76, charakteryzuje si¢ cigzarem objetosciowym 1,0-
1,1 g/cm®, nasigkliwoscia 25%, wodoodpornoscia 0,5, wytrzymatoscia na $ciskanie Rs = 24,75 MPa.
Poczatek wigzania budowlanej zaprawy gipsowej nastgpuje po 10 minutach a koniec wigzania po
16 minutach.
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